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科学调度 把好每个停工环节关

为确保装置绿色停工，安庆石
化结合实际，提前做好停工方案编
制，会签、审批工作，各级人员逐
条审核、反复论证每个停工步骤，
做好每个关键环节风险评估，健全
完善停工方案。

“停工方案要优化、细化、具
体化，考虑要周全，尽可能做好
风险防范，每个环节丝毫不能含
糊。要精细到某个阀门，具体到
哪 条 管 线 ， 精 准 到 每 个 工 艺 参
数。”大修改造指挥部工作组人员
说 。 各 装 置 停 工 准 备 、 降 温 降
量 、 切 断 进 料 等 工 作 有 条 不 紊 ，
上下游的衔接，前后道工序的调
整，不同装置间的调度协调等稳
步推进，有效避免了停工期间超
温超压放火炬、油品互窜倒窜以
及乱排乱放等事件发生。

从Ⅱ套丙烯腈装置停工开始，
生产计划处每天下午召开碰头会，
分析解决停工过程中蒸汽、燃料
气、氮气消耗，污水、低瓦排放等
公用工程和系统上相关问题，适时
进行动态调整。装置停工吹扫置换
阶段，各装置对蒸汽、氮气需求量
增大，为保证各装置停工节点，按
照轻重缓急、有效可控的原则，分
时段、分装置，错峰使用，确保流
量、温度、压力达到要求。由于领
导靠前指挥，科学调度，技术人员
管控，有力保证了绿色停工。

强化管控 全流程密闭吹扫回收

12 月 1 日，在 T201A 存储罐附
近，安全环保处管理人员江龙武正
在检查污水罐的液位，这台罐是专
门用于存储这次大修的含硫、含碱
等高浓污水的。“在这次装置停工
中，我们实施全流程密闭吹扫，绝

不让高浓废水冲击污水处理场，绝
不让异味气体放空。”江龙武介绍。

安庆石化与城区紧连，且安庆
市湖网密布，稍有疏忽就可能酿成
环保事件。这次大修，安庆石化对

吹扫过程中产生的油、气、水进行
分层次分类别把控，利用10台储存
罐，根据废水的成分进行专罐专

储，集中回收。同时， 准备了 2 台
50000立方米的最大储存罐，作为应
急之用。

该公司还与中国石化大连石油
化工研究院开展合作研究，首创模

拟实验装置用于装置化学清洗、钝
化污水对污水处理场的生物菌种的
影响。大修中将收集第一手资料，

为后续把控废水分类排放提供科学
依据。

吹扫过程中，残存的油气经过
工艺处理，通过增设技改绿色专
线，全部密闭输送定向储罐，彻底
解决了停工乱排乱放带来的环保隐
患。据检验计量中心环保监测站曹
文彬介绍，装置停工期间，环境监
测车全天候在装置内、厂界以及周
边化工园区走航，密切监控空气质
量。大修现场还增设了10多台便携
式人工检测仪，环保专业人员蹲守
现场，把控好检修的每个角落的环
境状况。

技术攻关 解决停工环保难题

11月19日，安庆石化常减压装
置区域，电脱盐单元的四条放火炬
低压瓦斯管线正在实施化学清洗，
这是这次大修管线清洗的新景象。

“我们应用化学清洗技术，吹扫
效率更高，有效消除设备内臭味，
无硫化亚铁自燃现象发生。” 该公司
生产计划处副总工程师杜学桂说，
今年应用化学清洗技术，是装置绿
色停工的新举措。

为了避免原油中的硫成分与设
备主成分铁，在检修设备打开时遇

到空气产生自然现象，以及装置长
周期运行油垢、焦垢现象，该公司
借鉴兄弟单位好经验和成功做法，
引进化学清洗技术，攻克装置停工
环保技术难题。

催化裂化装置在前期运行时
间较长，系统内积聚了大量油垢
等有毒有害物质。他们在蒸塔、
吹扫过程中，加入除油、除臭化
学清洗剂，通过热水或蒸汽的携
带，利用溶剂溶解、络合、转化
等物理化学反应，使垢物从设备
表面脱离，迅速钝化，有效清除
设备和管路中的油垢以及硫化氢
等物质。

有新科技的运用，让装置停工
吹扫“无声无息”，周边的居民也不
知不觉。“安庆石化停工期间，闻不
到异味，听不到噪音，看不到火炬
的燃烧，居民生活如常。” 周边的
市民说。
（文/刘安庆 图/刘安庆郭峰 姚兰广）

异味不扰民 气不上天 油不落地

安庆石化启动历史上规模最大检修
近日，安庆石化催化和常

减压装置停运、煤气化装置

停料及热电 4 号炉停炉，开启

了 该 公 司 历 史 上 规 模 最 大 、

范围最广、项目最多的一次

连片大修。

此次检修改造涉及48套装

置，直接关系到该公司下一个

周期的装置运行与企业发展。

该公司着力大修第一阶段的

“停好”，以绿色停工为目标，

强化调度指挥，实施环保管

控，推进新技术攻关，盯紧每

个停工环节，实现了“异味不

扰 民 ， 气 不 上 天 ， 油 不 落

地”，总排污水 COD、氨氮、

总磷和总氮四个关键指标排放

创历史最好成绩，远远优于国

家标准。


