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□ 全媒体记者 余永生

当高校的前沿技术跃出象牙
塔的围墙，当企业的发展难题遇上
实验室的精密仪器，一群特殊的

“跨界者”正在改变宜城产业发展
的生态。他们是来自高校、科研院
所的专家教授，拥有一个共同的身
份——企业“科技副总”。

2024 年，省科技厅、省教育厅
联合印发《安徽省“科技副总”选派
工作实施方案（试行）》，省市县三
级联动实施“科技副总”选派行
动。在认定的 344 名首批安徽省

“科技副总”中，35位省内外高校院
所的专家教授在安庆科技型企业
任职。入职以来，他们深入田间地
头，扎根生产一线，穿梭于实验室
与工厂之间，以深厚的学术积淀为
犁铧，开垦科研成果转化的广袤土
地，为安庆的传统产业升级与新质
生产力培育注入澎湃动能。

在番茄里培育新质生产力

盛夏时节，迎江区长风沙番茄
谷的小番茄进入采收期。大棚内，
生产管理员董巨鸣与工人们忙碌
不停。“平均每天采收4000千克，单
果重 8-20 克，甜度最高可达 12.5
度……这都离不开汪老师的帮
助！”董巨鸣欣喜地说。

在番茄谷众多大棚中，9 号试
验棚格外“特别”：棚内番茄长势喜
人，已挂出五穗果，并进入转色期，
一个身影在垄间翻叶、查看、记录，
一双手沾满番茄茎叶上的叶绿素，
变得“绿油油”。

“这是最新创制出的‘快乐番
茄’。我们借助新型基因编辑等技
术，从源头创制出富含类胡萝卜
素、5-羟色胺等营养物质的优异新
种质，打破了高品质番茄种质国外
垄断的局面。”安徽润科农业科技
有限公司“科技副总”汪黎明介绍。

汪黎明是董巨鸣所说的“汪老
师”，是安庆师范大学教师，主要从
事植物基因组及种质资源开发与
利用等方面的研究，2024年3月深
入番茄谷开展科技服务工作，当年
7月入选安徽省首批“科技副总”。

通过前期调研，汪黎明发现番
茄谷在番茄种质创制、病虫害防
控、产业链延伸等方面存在短板。

“当前，国内高端番茄种质主要依
赖进口。因此，开发高品质番茄种
质是突破番茄生产困境的有效途
径。”汪黎明说。

一年来，汪黎明每周4次定期
监测番茄生长及生理生态情况，深
入分析番茄品种的产量、口感、成
熟特性、抗逆性及营养特性等，鉴
定关键调控因子，创新高品质番茄
精准生物育种技术，致力于培育营
养强化型番茄新品种。

“我们不仅追求营养丰富，还

提升新品种的抗病毒能力。”汪黎
明说，番茄在低温、干旱天气下易
感染具有高“杀伤力”的黄化曲叶
病毒病，会导致果实变小、产量降
低。她和团队利用基因诱导技术，
让新品种具备“与生俱来”的高免
疫力，使病害发生率降低 90%，同
时倡导公司采用微生物替代化肥，
提高作物对养分的吸收率。

农业科技成果转化并非易事，
为了一项数据，汪黎明常常在学校
和基地之间来回奔波。遇到本地
实验室无法完成的实验技术，她便
与浙江大学合作团队讨论解决，紧
迫时还会到浙江大学实验室完成
一些实验研究。

一分耕耘，一分收获，她和团
队的努力结出了丰硕的果实。据
估算，其团队培育的营养强化型高
品质新品种每亩可增加产值约500
元，人工和农药成本降低约150元，
亩增效益超过650元。按照番茄谷
计划推广的2万亩面积计算，可产
生直接效益1300万元以上。

将医者仁心注入透析液

这段时间，安徽医科大学药学
院药物分析教研室主任张群林十
分高兴。她参与的低钾高钙血液
透析液项目研发工作告一段落，进
入报批阶段。

“这款产品是针对肾脏病晚期
患者开发的个性化透析液。这类
患者透析频率高，使用大众款透析
液时会引起心率变化等反应。我
们通过控制透析液中钾离子和钙
离子的浓度，降低透析的副作用。”
张群林介绍，该产品是她作为安徽
安盛医疗科技有限公司“科技副
总”参与研发的首款新产品。

血液透析是通过将体内血液
引流至体外，利用透析液与之进行

物质交换，并将经过净化的血液回
输。在这一过程中，血液透析液发
挥着至关重要的作用。位于桐城
市的安盛医疗主要产品就包括血
液透析液等。由于涉及的审批事
项多、材料繁杂，医疗器械类产品
的研发周期往往较长。在张群林
到来之前，该公司还未取得第三类
医疗器械注册证，只能代理销售其
他公司的产品。这也成了公司亟
待解决的要事。

去年7月，张群林到安盛医疗
任职，恰逢该公司“血液透析浓
缩物制备、质量控制及其产业
化”项目进入最后的审批阶段。
多年的新药研发经验，让张群林
对产品临床资料的整理再熟悉不
过，超千页的材料中，缺哪项、
缺多少她总能及时向公司指出。
最终，在张群林的帮助下，安盛
医疗成功获批国家药监局第三类
医疗器械注册证。

公司有了自主生产能力后，张
群林便马不停蹄地参与到新产品
的研发工作中来。当年11月，在安
庆市第三届“宜礼待才”人才周活
动启动仪式上，双方签订产学研合
作项目，共同推进新型个性化透析
液产品的深度合作。

“个性化产品对稳定性要求极
高，其中离子浓度往往在1摩尔每
升左右，相当于向一个标准泳池里
撒100克食盐，而我们要把误差缩
小到±0.5%-2%。”张群林说，光是
需要检测的指标就有10多项，每一
项都要精益求精。经过反复试验、
优化配方，最终产品顺利达到预期
效果。

步履不停。日前，张群林又与
安盛公司合作成功申报安徽省转
化医学研究院科研基金项目“新型
纳米酶腹膜透析液的研发与产业
化”。该项目成果将有效解决传统

腹透液面临的临床痛点，为糖尿病
肾病患者提供一种全新的辅助治
疗选择，具有广阔的临床转化潜力
和市场前景。

“医者仁心，我希望用科技力量
为广大患者带来福音。”张群林说。

攻坚转移膜“一次性”困局

对于 90 后博士张劲辉来说，
“科技副总”更像是一场双向奔赴。

2023 年，桐城市实施“奔桐计
划”，聘请桐城籍专家、学者到有需
求的工业企业中挂职“科技副总”，
为产业高质量发展献智献力，张劲
辉便是当年受聘的“科技副总”之
一。他是安徽建筑大学副研究员，
研究方向为功能高分子材料开发
及应用，与桐城市主导产业绿色包
装十分契合。“企业需要我帮助解
决实际问题，我也希望将车间难题
变成研究课题，让论文不再‘锁在
抽屉里’。”他说。

在安徽顺彤包装材料有限公
司，张劲辉发现企业生产主要“靠
经验”，创新力不足。在车间调研
时，他发现该企业的 PET（聚对苯
二甲酸乙二醇酯）转移膜主要被用
于生产短生命周期的一次性产品，
例如烟草包装等。然而，转移膜的
基膜仅支持单次使用，既造成资源
浪费，还易产生环境污染。

“基膜单次转移后残留铝层与
胶黏剂占比高，实现循环利用，首
先就要消除这些残留物。”张劲辉
说，该项技术目前还存在诸多技术
难点，包括胶黏剂附着导致再生膜
表面缺陷，传统清洗工艺效率低且
损伤基膜；循环使用后PET分子量
下降，透光率降低，无法满足高精
度转移要求。

于是，张劲辉将其作为自己的
研究课题，经过前期调研与可行性
分析，计划通过开发等离子体耦合
静电除尘技术解决残留污染问
题。“等离子体技术是利用设备将
空气电离成离子体状态，这种离子
体状态可以像高压水枪一样冲击
薄膜表面，将残留物‘冲刷’掉同时
不损伤薄膜，静电除尘技术就是用
相反的电荷去吸走薄膜表面的灰
尘。两项技术的结合，可以让净化
效率达到99%以上。”他解释道。

此外，他还打算通过乙二醇来
修复薄膜内部的分子链断裂，抑制
转移膜分子结构破坏所导致的力学
性能衰减问题。该技术有望将PET
转移膜的循环使用次数提升至5-8
次，推动PET基膜从“线性消耗”向

“循环型制造”转型，从而大幅降低
生产成本，减少环境污染。

一年多的履职，让张劲辉深深
感受到，科研、学术只有联系实际、
走进车间，才能接地气、有灵气。
目前，他已与顺彤公司达成初步合
作意向，年内将开展相关实验。
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科技副总“智”耕产业良田
▶汪黎明（右一）在
进行技术指导

▲张群林（左一）在企业调研

▼张劲辉在做实验


