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尽管旧衣物回收箱在很多城市
小区普及，免费上门的线上回收模式
也备受青睐，然而大量废旧衣物被回
收后，除了一部分进入二手市场，大
部分难逃被送往垃圾焚烧厂的结
局。记者采访了解到，加上更难回收
的破旧床单和布偶、建设工地土工布
等，我国废旧纺织品整体回收利用率
不足三成。

废旧纺织品循环利用，能节省大
量种植棉花的耕地、炼制化学纤维的
石油等资源，而且再生加工技术也已
获突破，但为何在现实生活中难以推
广呢？

回收率不高

造成资源浪费

不想再穿的旧衣服，塞进小区旧
衣回收箱，或者预约上门回收，这是
很多城市居民处理废旧衣物的方
式。这些收走的旧衣物去哪儿了？

上海一家线上回收旧衣平台负
责人介绍，旧衣物收回来后，在分拣
工厂根据款式新旧进行分类，款式较
新的旧衣服会当作二手衣物流通，剩
下 60%的破旧衣物就将送往各地废
旧纺织品再生处理工厂。

“旧衣物整体回收价值低，送往
再生处理厂的破旧衣物每吨仅能卖
到200到300元，连上门回收的人工
成本都负担不起。”这位负责人说，旧
衣物回收全靠款式较新旧衣物的二
次流通带来收益，“我们虽在全国
300多个城市上门回收，但年回收量
仅6万吨左右。”

位于江西省奉新县的赣新源再
生新材料公司，每年回收近 20 万吨
废旧布料、塑料瓶切片，用来加工成
再生纤维销往各地纺织厂。公司负
责人李剑介绍，用废旧布料生产1吨
再生纤维成本在 1000 多元，用回收
的塑料瓶切片成本约5000元，“虽然
废旧布料成本更低，但每年用量不到
5万吨，主要原因还是收不上来”。

业内人士介绍，大量废旧的衣
物、床单、布偶娃娃等废旧纺织品，回
收价值低，很多居民都当成生活垃圾
处理。即便送到再生利用工厂，废旧
纺织品多是经过机器破碎开松，制作
成保温棉、隔音棉、土工布等工业或
农业材料，“各种布料在物理破碎中，
纤维都被打断，重新纺纱比较粗糙，
能重新制作衣服的只有极少数”。

隔音棉、土工布等工农业纺织品
使用过后，混合大量建材等杂物，回
收利用价值更低，最终多是焚烧处
理。中国再生资源回收利用协会副
秘书长蔡海珍说，废旧纺织品回收开
松制作成工业或农业用原料布，甚至
直接当作燃料卖给焚烧电厂等，都并
非纺织行业内的“自体循环”，更难以
做到“二次循环”“三次循环”。

根据中国物资再生协会发布的
《中国再生资源回收行业发展报告
（2025）》显示，去年我国废旧纺织
品回收量约为 515 万吨。相较于我
国每年超过2000万吨的废旧纺织品
产生量，废旧纺织品回收率远不足
三成。

东华大学材料科学与工程学院
研究员王华平介绍，在我国城市垃圾
里可回收利用的五大类固体废弃物
中，废旧纺织品是利用率最低的一
种。当前我国每年要新生产8000多
万吨纺织品，随着消费循环周期的加
快，每年产生的废旧纺织品量会越来
越大。

废旧纺织品回收率不高，造成
较大资源浪费。业内专家介绍，目
前纺织品原料最主要的棉或涤纶生
产中，棉花种植需要使用大量化肥
和淡水，涤纶制作主要用石油或者
回收塑料加工。根据联合国环境署
数据，每回收利用 1 吨旧衣物，可
减少3.6吨二氧化碳排放，节约0.5
吨原油和20吨水。

技术突破显著

推广应用面临三道关

各类旧衣物回收后，经过处理做
回各类新衣服，无疑是最佳回收利用
模式。走进武汉纺织大学的“废旧棉
毛纺织品资源化利用重点实验室”，
王金凤教授和中科院化学所张军教
授团队联合研发的技术，可将旧校服
脱色后，制浆、溶解纺丝、重新织布，
制成一件新校服。

“现在国内纺织品再生利用，技
术上已取得显著进展。”王金凤说，包
括过去长期困扰的棉纱和涤纶混纺
的布料，现在也能有效地分离，分别
制成不同再生纤维，“技术有了，但在
市场上推广应用还存在不少挑战”。

记者采访发现，旧衣物循环利用
主要面临三道关：

——成分分拣关。衣物纺织原

料种类繁多，天然纤维就有棉、麻、
丝、毛等；合成纤维有涤纶、尼龙、腈
纶等不同种类。业内人士介绍，为了
综合各种纤维各自优势，很多面料都
是将不同纤维混纺，如此给回收利用
带来诸多挑战。

“我们回收生产再生纤维的废布
要求涤纶含量超过90%，低于这个含
量就会导致纤维喷嘴堵塞造成故
障。”李剑说，能满足这个含量标准的
多是各类运动服，衬衫、西裤等棉涤
混纺面料都没法当原料。如果各类
旧衣物都收回来，按纤维类别、甚至
成分比例分拣出符合条件的，综合成
本就会大幅提高。

——异物分离关。除了面料不
同成分之外，各种衣物上的纽扣、拉
链等物件也是一大处置难题。这些
纺织品中混杂的金属和塑料异物，容
易影响纤维质量并损害加工设备，要
靠人工拆剪才能再利用。当前服装
厂加工剩下的边角布料都抢着回收，
就是成分相对固定且不含异物。

“材质混纺之外，很多面料中还
有胶粘剂、涂层等，不同材质、不同涂
层的分离，都让后续处理成本大幅提
升。”王华平介绍，分离环节的繁杂挑
战，导致废旧纺织品的回收利用经济
价值降低，加剧废旧纺织品的循环利
用动力不足。

——技术落地关。同济大学科
研团队正在推动棉涤混纺废旧纺织
品的化学法回收利用的技术集成，目
前已经形成示范案例，但应用推广时
遇到政策障碍。同济大学生态文明
与循环经济研究所所长杜欢政介绍，
一方面废旧纺织品的循环利用其实
可以视作垃圾回收项目，项目本应落
在垃圾填埋场或处理厂附近，但事实
上受环保政策等要求无法就近落地；
另一方面因为用到化学法来回收利
用废旧衣物，地方有关部门从安全管
理角度出发要求必须在化工基地园
区落地生产，但对于不少化工园区来
说这一新兴项目的投资规模、生产规

模并不符合他们的落地标准。
“这种刚从实验室走出来的技

术，不具备规模效应和经济效益，很
难达到亩产GDP的考核要求。”杜欢
政说，“这就使得新技术两头不靠，难
以落地。”

亟待协同施策

加速规模化循环利用

近年来，国家出台相关政策支持
废旧纺织品循环利用。国家发改委
等部委2022年出台加快推进废旧纺
织品循环利用的相关政策，规划到
2025年我国废旧纺织品循环利用率
达到 25%，到 2030 年循环利用率达
到30%。

受访业内专家表示，相较于一些
发达国家循环利用率能到50%，我国
在废旧纺织品循环利用领域还有很
大的提升空间，有助于节省大量纺织
原材料，缓解石油消耗、耕地紧张等
问题，相当于新增一块块“城市油田”
和“城市棉田”。

构建起完善的回收体系，是业内
人士共同的呼吁。只有建起完备的
回收、分拣、综合利用体系，让种类繁
杂的废旧纺织品混杂回收后，能按不
同材质分类分拣归类，再供应相应再
生纤维产线，如此废旧衣物才能实现
规模化回收利用。

“逐步完善纺织品材质和成分标
识化等标准体系，能够提高回收效
率。”王金凤建议，可以鼓励在生产端
就设置含面料材质信息的可视化或
机读识别标签，后续通过机器扫描就
能识别和分类，大幅提升废旧纺织品
分拣效率和准确性；同时完善国内再
生纤维材料的可追溯和认证标准，在
面料标识中标注再生纤维使用量，提
高全社会对再生面料的认可度。

当前，面料材质和使用周期相对
统一的校服、工装等制服回收利用，
可以成为废旧纺织品循环利用的突
破口。蔡海珍等业内人士介绍，工
装、劳保服等制服可以集中采购、集
中回收，同批材质相近，这种场景适
合规模化回收利用，以及在制服产品
中推广使用再生面料，在全行业形成
示范带动作用。

杜欢政认为，对于循环产业里
面的新技术、新工艺，从原材料的回
收、分类，到相关技术产业的落地、
融资，再到资源循环的闭环体系的
形成，我们需要各个部门协同出台
配套政策，共同推动废旧纺织品等
循环产业的系统集成创新，以此解
决新技术落地的堵点、难点。未来，
在政策创新、技术创新、商业模式创
新的集成发力下，我相信循环产业
将助力绿色转型，为中国新一轮经
济增长提供助力。
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“每吨仅200到300元，全靠较新衣物二次流通带来收益”

回收率不足三成
废旧纺织品“焕新”卡在哪儿
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